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Zalecenia stosowania systemu
Sikadur-Combiflex® SG

“Sika Services AG”

Miejsce przechowywania: Sika Intranet BU Contractors

Stowa kluczowe:

system uszczelniania szczelin, przerwy i styki konstrukcyjne, szczeliny odksztatcalne,
naprawa rys, tasma FPO

Przedmiot:

opis systemu, sktadniki systemu, procedury wykonania i zgrzewania w systemie
Sikadur-Combiflex® SG

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dziatania i koricowego zastosowania produktéw Sika s podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnosza sie do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace
catkowicie poza zakresem wplywu Sika, wtasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazdwkach udzielonych przez Sika
nie moga by¢ podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wiasno$ci oséb trzecich
muszg by¢ przestrzegane. Wszelkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z aktualnie obowigzujacymi Ogoélnymi Warunkami Sprzedazy Sika, dostepnymi na
stronie internetowej www.sika.pl, ktére stanowig integralng cze$¢ wszystkich umow zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg obowiazani przestrzegac
wymagan zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na
jego zyczenie.
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1. Opis systemu

Sikadur-Combiflex® SG jest niezawodnym systemem uszczelniania stykéw miedzy
fazami betonowania (przerw roboczych), szczelin odksztatcalnych (dylataciji), stykow
miedzy elementami oraz rys. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci materiatow
wodoszczelnych system umozliwia wykonywanie réznych uszczelnien, nawet przy
duzych odksztatceniach w jednym lub kilku kierunkach,.

System Sikadur-Combiflex® SG sktada sie z modyfikowanych, elastycznych,
wodoszczelnych tasm poliolefinowych (FPO) o podwyzszonej przyczepnosci oraz
grupy specjalnych klejéw epoksydowych Sikadur® , ktére moga by¢ stosowane do
wielu réznych rozwigzan i w roznych warunkach.

Zastosowanie
Uszczelnianie przerw, dylatacji, szczelin i rys w wielu rodzajach konstrukcji, m.in.:

® Tunele i przepusty

® Elektrownie wodne

® Oszczyszczalnie sciekow

" Podziemia

= Zbiorniki na wode, réwniez wode pitng
® Rury zeliwne, stalowe i betonowe

" Piywalnie

Uszczelnianie:
® Szczelin o duzej odksztatcalnosci
® Szczelin o odksztatceniu wiecej niz w jednym kierunku
® Konstrukcji o spodziewanym nierébwnomiernym osiadaniu
" Rys bez zmiany szerokos$ci i 0 zmiennej szerokosci

Naprawa i przywracanie funkcji istniejgcych, uszkodzonych, ciekngcych uszczelnien
wykonanych z takich materiatéw jak:

® Tasmy dylatacyjne
= Kity elastyczne

Wiasciwosci / zalety
" Zwiekszona przyczepnosé miedzy tasmami a klejami, nie jest wymagana
aktywacja powierzchni tadm na budowie
= Szybkie, tatwe wykonanie
® Do suchych i wilgotnych podtozy betonowych
® Bardzo duza elastycznosc
® Zachowanie wlasciwosci w szerokim zakresie temperatur
® Doskonata przyczepnos¢ do podtozy z réznych materiatow
® Odpornos¢ na wode i warunki atmosferyczne
" Mozliwos¢ stosowania klejow o normalnym lub przyspieszonym twardnieniu
® Qdpornos¢ na przerastanie korzeniami
® Dobra odpornosé na wiele réznych zwigzkéw chemicznych

® Wszechstronny system uszczelniajgcy do zastosowania i rozwigzywania
probleméw w wielu trudnych sytuacjach
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1.1. Publikacje zwigzane

W celu zapewnienia prawidtowego stosowania systemu Sikadur-Combiflex® SG nalezy
zapoznac sie z nastepujgcymi dokumentami:

® Karta Informacyjna Wyrobu
= Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego

Aprobaty
Hygiene Institute: Sprawozdanie z badan No. K-178989-09 na kontakt z wodg pitng z
godnie z KTW-Guideline of the Federal Environment Agency (USA), lipiec 2009

Ocena odpornosci na przebicie korzeniami wedtug CEN/TS 14416

1.2. Ograniczenia

Zgodnie z Kartg Informacyjng wystepujg nastepujgce ograniczania przy wykonywaniu
prac i w czasie eksploatacji:

Przy wykonywaniu prac:
" Temperatura podtoza
" Temperatura otoczenia
® Wilgotnosc podtoza
® Warunki powstania punktu rosy
W czasie eksploataciji:
® Qdpornos¢ chemiczna
® Qdpornosc¢ na ciepto
® Maksymalne, dopuszczalne odksztatcenie

Prosimy o zapoznanie sie z Kartg informacyjng, gdzie podano doktadne dane o tych
ograniczeniach.

2. Materialy

System Sikadur-Combiflex® SG sklada sie z elastycznych, wodoszczelnych tasm
Sikadur-Combiflex® SG oraz grupy klejéw Sikadur® przeznaczonych do réznych
warunkow wykonania i roznych warunkéw eksploatacii.

2.1. Tasmy Sikadur-Combiflex® SG

Tasmy Sikadur-Combiflex® SG sg gietkimi i elastycznymi tasmami na bazie
modyfikowanych, elastycznych poliolefin (FPO) o doskonatej przyczepnosci do klejow
epoksydowych Sikadur®.
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Sikadur-Combiflex® SG typ P
Elastyczna, jasnoszara membrana dostarczana w arkuszach i tasmach, zaleznie od
szerokosci.

Grubosé [mm] 1.0 2.0
Szerokosé [mm] 100, 150, 200, 250, 300, 400, 150, 200, 250, 300, 400, 500,
500, 1000, 2000 1000, 2000
Diugosé [m] 25 25

Sikadur-Combiflex® SG typ M
Elastyczna, jasnoszara tasma z usuwalng, czerwong tasma dla uttwienia prac przy
odksztatcalnych szczelinach dylatacyjnych.

Grubos¢ [mm] 1.0 2.0
Szerokos$¢ [mm] 100, 150, 200, 250, 300 150, 200, 250, 300
Diugosé [m] 25 25

2.2. Kleje Sikadur®

W celu osiggniecia trwatego, wodoszczelnego potaczenia miedzy tasma Sikadur-
Combiflex® SG a podtozem stosowane sa rézne kleje epoksydowe z grupy Sikadur®.

Sikadur-Combiflex® CF Adhesive
Jasnoszary, dwusktadnikowy klej na bazie zywicy epoksydowej
® Optymalna urabialnosc i tatwos¢ wykonczenia
® Zapewnia gtadkie wykonczenie powierzchni
® Dostepne dwie odmiany szybkosci twardnienia: normalna i szybka

Opakowanie
20 kg sktadnik A
10 kg sktadnik B

Sikadur®-31 CF
Jasnoszary, dwusktadnikowy klej na bazie zywicy epoksydowej

® Do stosowania kiedy wymagana jest wieksza grubosé warstwy kleju
® Dostepne dwie odmiany: normalna i szybka

Opakowania

6 kg (A+B) opakowanie zbiorcze
20 kg sktadnik A

10 kg sktadnik B
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Sikadur®-31 DW
Szary, dwuskfadnikowy klej na bazie zywicy epoksydowe;j

" Do stosowania kiedy wymagana jest aprobata na kontakt z woda pitng

Opakowania

6 kg (A+B) opakowanie zbiorcze
30 kg sktadnik A

10 kg sktadnik B

Sikadur®-33

® Przeznaczony do maszynowego mieszania i dozowania za pomoca Sika®
CoMix-101

" |dealny w sytuacji zapotrzebowania na duze iloSci

Opakowanie
15 L sktadnik A
15 L skladnik B

2.3. Sktadniki systemu

Przerwy robocze / ,,Szwy robocze”

Podtoze betonowe

Goérna warstwa kleju Sikadur®
Tasma Sikadur-Combiflex® SG
Dolna warstwa kleju Sikadur®

Przygotowana powierzchnia betonowa
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Szczeliny odksztatcalne / Dylatacje

Pierwsza warstwtwa kleju Sikadur®

Tasma Sikadur-Combiflex® SG

Przygotowana pagwierzchnia betonowa

Czerwona tasma srodkowa na szeroko$¢ nie
przyklejonej tasmy uszczelniajacej

Druga warstwa kleju Sikadur®

Naprawa rys

Pierwsza warstwa kleju Sikadur®

Tasma Sikadur-Combiflex® SG

wierzchnia betonu

Czerwona tasma $rodkowa nad nie
przyklejong czescig tasmy uszczelnialiace
€

Przygotowana pqg

Druga warstwa kleju éikadur®
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3. Srodki bezpieczenstwa na budowie

Ochrona osobista

Przedstawione ponizej symbole sg typowymi, miedzynarodowymi oznakowaniami na
opakowaniach zywic epoksydowych i utwardzaczy. Zgodnie z tymi symbolami materiaty,
ktorych one dotycza, powinny byé przewozone, skladowane i stosowane zgodnie z
miejscowymi przepisami. Nalezy réwniez zapoznac sie z innymi ostrzezeniami i zaleceniami
zawartymi m.in. w Kartach Informacyjnych i Kartach Charakterystyki Preparatu

Niebezpiecznego.
: =Xi

Corrosive Dangerous for Irritant
the environment

N

Zracy Niebezpieczny Draznigcy
dla Srodowiska

Stosowanie osobistych srodkéw ochrony jest podstawowym wymaganiem dla kazdego
pracujgcego z materiatami na bazie zywic epoksydowych i to ogoine zalecenie nalezy

realizowac przez:

No$ ubranie ochronne Nos$ okulary ochronne Nos$ rekawice ochronne

Oprécz powyzszych srodkéw ochrony zaleca sie stosowanie na skére kremow ochronnych.
Stosowanie specjalnych kremoéw jest bardziej skuteczne i pozyteczne niz kremdw popularnych.
Sa one tanie, wygodne i dobrze chronig, jezeli nie sg czesto zmywane przez rozpuszczalniki.
Nalezy jednak pamietaé, ze sg one dodatkowym srodkiem ochrony i nie zastepujg rekawic
ochronnych, ktére nalezy zawsze stosowac. Przed zatozeniem rekawic nalezy zawsze upewni¢
sie, ze nie zawierajg one w srodku szkodliwych zanieczyszczenh.

Zapewni¢ sprawng wentylacje w zamknietych lub ograniczonych pomieszczeniach.

Jezeli ubranie ochronne zostanie zachlapane zywicg epoksydowg lub utwardzaczem, nalezy je
natychmiast zdjg¢. Tarcie nasyconej tkaniny o skére moze spowodowa¢ powazne oparzenia
chemiczne. Odstoniete fragmenty skéry nalezy my¢ od czasu do czasu i natychmiast po
zachlapaniu epoksydem. Unikaé stosowania rozpuszczalnikow, gdyz utatwiajg one wnikanie
epoksyddw do skéry a same tez sg agresywne i szkodliwe dla skoéry. Jezeli nie jest dostepna
woda, usung¢ ze skory zanieczyszczenia piaskiem, co jest dobrg i sprawdzong metoda.
Niektore srodki do mycia rak réowniez dobrze dziatajg bez szkodliwych, ubocznych efektéw. Na
przyktad, zmywacze do skéry z dodatkiem kwasku cytrynowego sa skuteczne i fagodne.
Stosowanie wody i mydta wymaga czasu, lecz réwniez jest skuteczne przy matej powierzchni
mytej skory.

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
Phone: +41 58 436 47 96, Fax: +41 58 436 55 46
E-Mail: naegeli.rahel@ch.sika.com
www.sika.com
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Unika¢ kontaktu ze skérg przez utrzymywanie sprzetu i narzedzi w czystosci. Nalezy
pamietac, ze materialy na bazie zywicy epoksydowej sg lepkie, przez co moga by¢
skutecznie stosowane w budownictwie, ale praca z nimi wymaga szczegolnej
ostrozno$ci i unikania zabrudzen nimi.

Jezeli pomimo stosowania srodkdw zapobiegawczych, nastapi kontakt ze skérg, zmyé
natychmiast skore czystg woda i uzy¢ cieptej wody z mydiem do catkowitego umycia
skory.

Dobrym srodkiem czyszczacym jest:

Srodek dohéz;/“ézczenia skory
Sika Topclean T

Nie mozna wykonywac¢ zadnych prac z epoksydami bez dostepu do wystarczajgce;j
ilosci wody i w poblizu miejsca pracy, na przykfad do przemycia oka. Jezeli nie jest
zapewniony odpowiedni dostep do czystej wody, nie nalezy przystepowac do prac,
niezaleznie od ich pilnosci. Jezeli nie ma profesjonalnego zestawu do przemywania
oka, nalezy zapewni¢ szybkie dostarczenie co najmniej 1 litra czystej wody. Woda
moze by¢ w bance, plastikowej butelce ale zawsze w poblizu miejsca wykonywania
prac, to znaczy, ze dostep do zrodta wody po drugiej stronie budynku lub placu
budowy nie sg dobrymi rozwigzaniami. Okulary ochronne lub lub inne Srodki ochrony
0Czu zmniejszajg ryzyko w oczywisty sposoéb ale z drugiej strony powodujg fatszywe
poczucie bezpieczenstwa. Nie ryzykowac ze zdrowiem i bezpieczehstwem!

©®)

Profesjonalny zestaw do przemywania
oczu wodg

W przypadku kontaktu materiatu z okiem zawsze nalezy uzyska¢ porade medyczng
natychmiast po przemyciu i oczyszczeniu oczu czystg woda.

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
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Zaleznie od miejscowych przepisow, moze byé wymagane noszenie masek

)\

ochronnych.

Wymagana ochrona drog
oddechowych

Na ogdét na budowach wymagane sg nastepujace srodki ochronne:

Nos$ twardy kask Nos buty ze stalowg No$ nauszniki
wktadkg chronigca ochronne
palce

Nalezy zapoznaé sie z miejscowymi przepisami oraz szczegétowymi wymaganiami na
konkretnej budowie.

Postepowanie z odpadami

Oczyscic¢ i usungc¢ do specjalnego pojemnika na odpady zbedne resztki kleju, mozliwie
wczesnie, zanim zacznie twardniec.

Stwardniata zywica epoksydowa moze by¢ utylizowana z innymi palnymi odpadami
w specjalistycznych spalarniach.W zadnym przypadku nie spala¢ epoksydéw
w otwartym ogniu, gdyz mogg powstawac potencjalnie niebezpieczne dymy.

Niezwigzana zywica epoksydowa musi by¢ traktowana jako odpad niebezpieczny.
Zabronione jest mieszaniegj jej ze zwyczajnymi $mieciami.

Zawsze nalezy postepowac z odpadem zwigzanym lub niezwigzanym zgodnie z
miejscowymi przepisami.

Czyszczenie narzedzi
Materiat niezwigzany moze by¢ usuniety przy uzyciu Sika Colma Cleaner.

Materiat zwigzany moze by¢ usuniety tylko mechanicznie..

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
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4. Przygotowanie

4.1. Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie powierzchni podtoza jest jedng z najwazniejszych czynnoséci od ktérych
zalezy dobra przyczepno$é epoksydowych klejéw z grupy Sikadur®.

Wymagania odnoszace sie do podtoza przed jego przygotowaniem

o Kazdy staby lub uszkodzony beton musi by¢ usuniety a wady powierzchni takie
jak pecherze lub pustki muszg by¢ w petni otwarte i jesli to wymagane,
naprawione.

e Beton i zaprawy cementowe muszg mie¢ wiek co najmniej 28 dni, (zgodnie
z wymagang minimalng wytrzymatoscig podfoza).

o Potwierdzi¢ wytrzymatos¢ podtoza (beton, zaprawa, kamien naturalny itd.).

W przypadku watpliwosci wykonaé badania.

e Powierzchnia podtoza musi by¢ zwarta, czysta i wolna od zanieczyszczen
takich jak pyt, olej, ttuszcz, rdza, istniejgce powtoki lub impregnaty itd.
Wszystkie luzne czastki muszg by¢ usuniete.

e Podtoze musi byc suche lub matowo-wilgotne, wolne od stojgcej wody, lodu itp.

W przypadku watpliwosci, nalezy wykonaé
badanie przyczepnosci (“pull-off’) przyrzadem
jaki pokazano z lewej (firma Proceq) lub innym
odpowiednim.

Przygotowanie powierzchni

Beton, zaprawa cementowa, kamien naturalny

Podtoza te musza byc przygotowane mechanicznie, np. metodg strumieniowo-scierng
dla uzyskania powierzchni wolnej od mleczka cementowego, stabego betonu, starych
powtok lub impregnatéw. Nastepnie usungé nalezy luzne i kruche czgstki w celu
uzyskania powierzchni wolnej od zanieczyszczen, o otwartej teksturze powierzchni.

Stal konstrukcyjna (Grade 37)
Czyszczenie metodg strumieniowo-scierng lub podobna, nastepnie czyszczenie
odkurzaczem dla usuniecia pytu. Zwraca¢ uwage na punkt rosy.

V2A-Stal nierdzewna (WN 1.4301)
Lekkie szlifowanie a nastepnie staranne czyszczenie odkurzaczem. Zwracac¢ uwage
na punkt rosy.

Poliester, epoksyd, ceramika, szkto

Lekkie nadanie szorstkosci powierzchni a nastepnie czyszczenie odkurzaczem.
Zwracac¢ uwage na punkt rosy.

Nie stosowac na silikony lub powierzchnie zabezpieczone olejami silikonowymi.

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
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4.2. Mieszanie

Opakowania zespolone

Wymieszac¢ oddzielnie obydwa sktadniki w ich opakowaniach, wla¢ sktadnik B do
sktadnika A i mieszac¢ przez co najmniej dwie minuty wolnoobrotowym, elektrycznym
wyposazonym w topatkowg kohcowke do zapraw zywicznych (patrz Karta Informacyjna
Wyrobu) az do czasu kiedy materiat uzyska jednorodng konsystencje i kolor. Przy
mieszaniu unika¢ napowietrzenia. Nastepnie przela¢ catg mieszanine do czystego
naczynia i mieszac¢ przez okoto 1. minute wolnymi obrotami unikajg¢ napowietrzenia.
Mieszac tylko taka ilos¢ jaka moze by¢ zuzyta w czasie przydatnosci do uzycia.

Duze opakowania

Wymieszac starannie kazdy skfadnik oddzielnie. Wla¢ do odpowiedniego naczynia
obydwa sktadniki we wtasciwej proporcji i wymieszac elektrycznym, wolnoobrotowym
mieszadtem. Dalsze postepowanie i wskazéwki jak dla opakowan zespolonych.

5. Warunki aplikacji

5.1. Temperatura podtoza i otoczenia

Kleje Sikadur-Combiflex® CF i Sikadur®-31 CF
Typ Rapid (szybki): od +5°C do +15°C
Typ Normal (normalny): od +10°C do +30°C

Sikadur®-31 DW
Od +10°C do +30°C

Wilgotnos¢ podtoza

Podtoza o spoiwie cementowym:

Suche lub matowo-wilgotne, bez stojacej wody.

Kiedy klej naktadany jest na podfoze matowo-wilgotne, nalezy go dobrze wetrzec.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza
Maksimum 85% przy +25°C

Punkt rosy
Unika¢ kondensacji.
Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.
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5.2. Metoda aplikacji

Przygotowanie powierzchni jak opisano
w Rozdziale 4.1 powyzej

Przygotowanie tasmy

Jezeli s jakiekolwiek zabrudzenia, usung¢
je czysta, suchg lub wilgotng szmatka.
Uzywac wody a nie rozpuszczalnika.
Sprawdzi¢ stan tasmy Sikadur-Combiflex®
SG i upewni¢ sie, ze nie uszkodzen, ktére
mogty powsta¢ w czasie skladowania lub
transportu. Jezeli niezbedne, usunaé
uszkodzone fragmenty.

Uwaga: Nie jest wymagana zadna
aktywacja powierzchni tasmy na budowie.

Tasma maskujaca

Przy uszczelnieniach dylatacji i rys o
szerokos$ci powyzej 1 mm, srodkowa czesé
tasmy uszczelniajacej nie moze byc¢
przyklejona do podtoza lub wypetnienia
szczeliny. W tym celu przed natozeniem
kleju nalezy nakleic tasme maskujacg na
wierzch oraz na brzegach szczeliny / rysy

Sika Services AG, Tuffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
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Mieszanie jak w Rozdziale 4.2 powyzej

Pierwsza warstwa kleju Sikadur®

Na przygotowane podtoze natozy¢
wymieszany klej Sikadur® po obu stronach
szczeliny / spekania przy pomocy pedzla,
kielni lub szpachelki. Jezeli powierzchnia
betonu jest wilgotna, wetrze¢ silnie klej w
podtoze. Grubos¢ tej warstwy kleju
powinna wynosi¢ 1 - 2 mm a szerokos¢ po
kazdej stronie szczeliny / rysy co najmniej

40 mm.

Przed utozeniem tasmy Sikadur-Combiflex®
SG usuna¢ tasme maskujaca z gory
srodkowej czesci szczeliny dylatacyjnej /

rysy.

Stosowanie tas’mySikadur-Combierx®

SG

Natozy¢ tasme Sikadur-Combiflex® SG przed uptywem
tzw. ,czasu otwartego” kleju. Wciska¢ ta§me mocno
w klej starajac sie nie wprowadzaé powietrza
miedzy tasme a klej. Stosowac watek dociskowy.
Klej powinien by¢ wycisniety poza obydwa

brzegi tasmy na okoto 5 mm. W przypadku

szczelin dylatacyjnych i rys, spekan

0 szerokosci > 1 mm nalezy stosowac

tasme Sikadur-Combiflex® SG-10/-20

z czerwona tasmg maskujgca na wierzchu.

Przy oczekiwanych duzych

przemieszczeniach tasme nalezy utozy¢ z

fatdg w szczelinie.

Druga warstwa kleju Sikadur®

Nalezy odczekac¢ do czasu kiedy pierwsza
warstwa kleju zgestnieje i zaczyna
twardnie¢. Na wierzch tasmy nanies¢
warstwe kleju o grubosci okoto 1 mm po
obu stronach szczeliny / rysy, w taki
sposob, aby grubosc warstwy kleju przy
brzegach tasmy zmniejszata sie niemal do

zera.
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Usuwanie tasm maskujacych

Usunaé¢ tasmy maskujgce z obydwu
brzegéw tasmy uszczelniajgcej a nastepnie
Srodkowa, czerwong tasme maskujacy , co
nadaje wykonanemu uszczelnieniu czysty i
estetyczny wyglad.

Laczenie tasm

Koncowki tasm Sikadur-Combiflex® SG zgrzewaé
goracym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
zgrzewania muszg by¢ przygotowane przez oczyszczenie
i uszorstnienie wetng stalowg lub papierem sciernym.
Takie mechaniczne przygotowanie wykonywac nalezy
wytgcznie na powierzchniach przeznaczonych do
zgrzewania, gdyz moze nastgpi¢ zmniejszenie
przyczepnosci do kleju.

Dtugo$c¢ zgrzewanego zaktadu tasm musi wynosic

40 - 50 mm.

Prosimy o zapoznanie sie z Rozdziatem 5.3.

Uwagi do aplikacji
® Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych obcigzonych pozytywnie woda,

tasma musi by¢ podparta w szczelinie, np. twardg pianka lub kitem do
dylatacji. W przypadku negatywnego parcia wody (od strony przeciwnej niz
tasma jest przyklejona) musi by¢ ona podparta stalowym profilem
umocowanym tylko z jednej strony szczeliny. Ograniczenie bez
dodatkowego podparcia: przy szczelinie 5 mm, temperaturze +20°C i
ci$nieniu wody 1 bar wymagana jest tasma o grubosci 2 mm.

® W przypadku uktadania warstwy bitumicznej bezposrednio na tasme
Sikadur-Combiflex® SG temperatura goracej mieszanki nie moze
przekroczy¢ 180°C przy grubosci warstwy do 5 cm. W przypadku warstwy o
grubosci okoto 10 mm dopuszczalna jest temperatura +220°C. Jezeli
konieczne, ukfada¢ w kilku warstwach, jednak przed utozeniem kolejnej
warstwy nalezy odczekac do schtodzenia poprzedniej.

= Tas$my Sikadur-Combiflex® SG muszg by¢ chronione przed uszkodzeniem
mechanicznym.

" Tasmy Sikadur-Combiflex® SG nie mogg byc¢ tgczone z membranami
Sikaplan WT przez zgrzewanie termiczne. Jako alternatywe nalezy
stosowac tasmy Sikaplan WT — skonsultowa¢ zagadnienie z lokalnym
Dziatem Technicznym firmy Sika.
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5.3. Zgrzewanie goracym powietrzem

Tasmy Sikadur-Combiflex® SG taczone sg z sobg przez zgrzewanie goracym powietrzem.
Wymagania zwigzane ze zgrzewaniem sg nieco odmienne od tradycyjnej techniki zgrzewania
tasm Sikadur-Combiflex® Hypalon a zwiaszcza:
® Powierzchnie przeznaczone do taczenia musza by¢ przygotowane przez
oczyszczenie i uszorstnienie wetng stalowa lub papierem Sciernym. Takie
przygotowanie tasm nalezy wykonywac tylko na powierzchniach przeznaczonych
do zgrzewania, gdyz moze ono niekorzystnie wptyna¢ na przyczepnosé kleju.
® Temperatura zgrzewania: 360 + 420°C, zaleznie od warunkéw otoczenia
B Zaktady o dtugosci 40 + 50 mm

® Reczne zgrzewanie wykonywane jest w trzech krokach:

1. Zgrza¢ zaktad punktowo

2. Zgrzewanie wstepne: zgrzac tylng czes$¢ zaktadu tak aby zaktad 20 mm (uzywajac
dyszy 20 mm) pozostat do zgrzewania koncowego ?

3. Zgrzewanie koncowe: zgrza¢ pozostaty zaktad. Watek prowadzi¢ w odlegtosci 20
mm réwnolegle do wylotu powietrza z dyszy. Wywiera¢ watkiem nacisk na catej
powierzchni taczenia.

® Rozpuszczalniki takie jak Sika Colma Cleaner nie poprawiajg jakosci potaczenia.

5.3.1. Naroza wewnetrzne

1. Usung¢ czerwong tasme srodkowg w obszarze
naroza.

2. Unika¢ zgrzewania tasm juz przyklejonych —
niebezpieczenstwo zapalenia kleju Sikadur. Nalezy
klei¢ tasmy do 30 cm od od miejsc zgrzewanych.

3. Utozy¢ tasme

Utozy¢ tasme w taki sposdb aby potowa jej szerokosci
byta na powierzchni pionowej a potowa na poziome;.
Utozy¢ wystajaca fatde pod katem 45°.

4. Nacig¢ fatde aby utworzyc¢ kieszen 50 mm.

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
Phone: +41 58 436 47 96, Fax: +41 58 436 55 46
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5.Uszorstni¢ wewnetrzne powierzchnie kieszeni
papierem Sciernym lub wetng stalowa.

6. Uszorstni¢ gorng i dolna powierzchnie tasmy, ktore
beda tworzy¢ zaktad papierem Sciernym lub wetng
stalowa.

7. Ogrza¢ wewnetrzne powierzchnie tasmy gorgcym
powietrzem przy pomocy pistoletu.

Wazna uwaga:
W celu zapobierzenia kumulacji ciepta w samym

narozu nie nalezy przegrzewac tasmy Sikadur-
Combiflex® SG.

8. Docisna¢ recznie boki fatdy w kierunku od wewnatrz
na zewnatrz.

Wazna uwaga:

Powierzchnie muszg by¢ silnie docidniete do siebie.
Nie moze by¢ zadnych przerw i pecherzy powietrza.

9. Zgrzaé w celu zamknigcia zaktadu i recznie mocno
docisnac¢. Zgrzewanie nalezy wykonywac¢ od naroznika
w kierunku na zewnatrz.

10. Zgrzaé zaktad przy uzyciu watka i pistoletu na
gorace powietrze.

Wazna uwaga: Nie moze by¢ miejsc pustych, pustek
lub ,kanatéw” w potaczeniu miedzy zgrzewanymi
powierzchniami.

Sika Services AG, Tiffenwies 16, 8048 Zirich, Switzerland
Phone: +41 58 436 47 96, Fax: +41 58 436 55 46
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11. Zgrzane spawy sprawdzane sg koncéwka wkretaka
po obydwu stronach i w razie potrzeby dokonywane sg
poprawki.

Wazna uwaga: Sprawdzi¢ starannie naroze od strony
wewnetrznej zwracajac uwage na jego uksztattowanie,
szczelnosc¢ i ewentualne Slady przepalenia.

Naprawy

12. Po wykonaniu zgrzewania i sprawdzeniu potaczen ,
jezeli sie okaze niezbednym, nalezy wykonac¢ poprawki.

Z rolki tasmy nalezy wyciaé kwadratowy kawatek a
nastepnie wycig¢ z niego krazek.

13. Krgzek nalezy zmatowi¢ papierem $ciernym lub
wetng stalowa.

14. Montaz krazka tasmy:

Po wykonaniu dwéch zaktaddw wcisngé krazek w
naroze.
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15. Nagrza¢ wnetrze jednej fatdy i silnie docisa¢
zaczynajac od srodka.

16. Uszorstni¢ wnetrze drugiej fatdy.

17. Nagrzaé szczeline i silnie docisng¢ powierzchnie.

18. Po uszorstnienie istniejgcej tasmy uformowany
krazek jest mocowany catg powierzchnig do wadliwie
wykonanego naroznika tasmy.

19. Stosujac gorace powietrze i reczny docisk zgrza¢
krazek na wybranym miejscu. Zaleca sie wykonac
wstepnie zgrzewanie punktowe dla unikniecia
przesuwania sie krgzka w czasie pdzniejszego
zgrzewania.
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5.3.2. Naroza zewnetrzne

1. Usung¢ czerwong tasme srodkowg w obszarze
naroza.

2. Unika¢ zgrzewania tasm juz przyklejonych —
niebezpieczenstwo zapalenia kleju Sikadur. Nalezy
klei¢ tasmy do 30 cm od od miejsc zgrzewanych.

3. Przytozy¢ tasme i nacigé w we wtasciwym miejscu.

4. Po nacieciu owing¢ tadme wokot naroznika.

5. Z kwadratowego kawatka tasmy wycig¢ krazek.
Zaleca sie stosowanie tasmy o grubosci 2 mm, gdyz
jest tatwiejsza w stosowaniu.
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6. Zaznaczy¢ powierzchnie do zgrzewania.

7. Oszorstni¢ obszar przeznaczony do zgrzewania
papierem Sciernym lub wetng stalowa.

8. Uszorstni¢ powierzchnie przeznaczone do
zgrzewania na tasmie.

9. Podgrzac i uksztattowac krazek aby dokfadnie
pasowat do naroznika.

Uwaga praktyczna — Krgzek powoli nagrzewac
pistoletem na gorace powietrze nad tasma w narozu i
stopniowo nadawac¢ wtasciwy ksztatt.

Wazna uwaga:
Formowac krazek powoli, gdyz przy szybkim
odksztatceniu moze peknac.

10. Krazek jest gotowy gdy doktadnie pasuje do
naroznika.
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11. Umocowacé krgzek do pionowej ptaszczyzny przez
zgrzewanie punktowe.

12. Umocowaé przez zgrzewanie gérng krawedz
krazka i nada¢ mu wczesniej wykonany ksztatt.

13. Umocowac¢ kragzek przez zgrzewanie po jednej
stronie naroza i docisngg¢ silikonowym watkiem.
Podobnie postgpi¢ po drugiej stronie naroza.

14. Wykonane potaczenia nalezy sprawdzi¢ koncowka
wkretaka. W razie potrzeby, wykonac¢ poprawki.
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5.3.3. Przejscia rur

1. Wycia¢ kwadratowy, o odpowiedniej wielkosci, np.
30 x 30 cm, kawatek folii o grubosci 2 mm.

Na srodku wycig¢ okragty otwér o srednicy 3 —4 cm
lub o srednicy zblizonej do potowy $rednicy
zewnetrznej rury.

2. Podgrza¢ tasme dookota wycietego otworu.

3. Umocowac folie na rurze i ponownie jg podgrzewac
poszerzajac otwor az do uzyskania wymaganej
srednicy otworu w folii.

4. Naciggna¢ folie z otworem na rurze az do
osiggniecia ptaszczyzny betonu.
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5. Przygotowac¢ kawatek tasmy o grubo$ci 1 mm lub 2
mm, o szerosci (na foto wysokos¢) 15 cm i o takiej
dtugosci aby po owinieciu na rurze byt zaktad co
najmniej 2-3 cm.

6. Uszorstni¢ powierzchnie przeznaczone do
zgrzewania papierem sciernym lub wetng stalowa.

7. Uszorstni¢ pionowg powierzchnie kawatka folii
nasunietego na rure.

8. Podgrzac rekaw i owingé wokot rury.

9. Zgrzac¢ punktowo rekaw do dolnego, wystajgcego
tacznika wokot rury.

Nastepnie zgrza¢ punktowo zakfad na rekawie.
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10. Zgrza¢ naciggniety kotnierz do powierzchni
poziome;j.

11. Zgrzaé zaktad na rekawie pracujac od dotu do
gory.

Wykonac¢ sprawdzenie potaczen przy pomocy
koncowki wkretaka i w razie potrzeby wykonac
poprawki.

Wykonane uszczelnienie jest ostroznie podnoszone.
Nastepnie na poziomym podtozu betonowym,
wczesniej przygotowanym, uktadana jest warstwa kleju
Sikadur o grubosci 1 — 2 mm. Klej nie jest naktadany
na rure stalowa. Nastepnie detal uszczelniajgcy jest
powoli opuszczany do powierzchni betonu i dociskany
watkiem w taki sposéb aby miedzy folia betonem nie
zostaty pustki powietrzne. Uwaga: Przygotowanie
powierzchni betonu oraz wybdr gruntu i kleju zgodnie
kartami informacyjnymi.

Goéra rekawa jest odchylana wkretakiem i nastepnie
tasma jest przyklejana Sikaflex®-11FC" do
przygotowanego i zagruntowanego podioza stalowego.
Warstwa kleju o grubosci 1 — 2 mm, okoto 40 mm od
wszystkich obrabianych krawedzi.

Uwaga: Przygotowanie powierzchni betonu oraz wybér
gruntu i kleju zgodnie kartami informacyjnymi.
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Na koniec zaktadana jest opaska ze stali nierdzewnej,
z grubsza w potowie szerokosci (wysokosci) warstwy
kleju Sikaflex®-11FC* pod rgkawem. Uszczelnié
dodatkowo klejem Sikaflex -11FC krawedz rekawa
tasmy Combiflex® SG. Wazna uwaga:Upewnic sie, ze
opaska jest dobrze zacisnieta.

Na koniec pozioma tasma jest przyklejana na drugg
warstwe kleju Sikadur. Grubos$¢ warstwy okoto 1 mm.

Przejscia rur dtugich (bez dostepu do wylotu rury)

1. Wycigé odpowiedni kwadrat, np. 30 x 30 cm tasmy
Combiflex® SG o grubosci 2 mm. Przeciaé tasme
posrodku jak pokazano.

2. Wycig¢ maty, okragty otwdr na srodku o $rednicy 3
— 4 cm lub zblizony do potowy srednicy zewnetrznej
rury.

Zaznaczy¢ Srednice rury na tasmie.

3. Nacig¢ tasme od wykonanego otworu w kierunku
zaznaczonej srednicy w odstepach co okoto 15 mm.
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4. Owing¢ rure kawatkiem tasmy.

5. Uciaé pasek tadmy szerokosci okoto 6 cm, ktory
bedzie stuzyt jako rekaw.

6. Uszorstni¢ tylng strone paska 6 cm papierem
Sciernym lub wetng stalowa.

7. Uszorstni¢ dolng cze$¢ obszaru styku papierem
Sciernym lub welng stalowa.

8. Potaczy¢ rekaw z tasmy do kwartatu podstawy przy
pomocy goracego powietrza i watka.

9. Zgrzaé rekaw w jego pozyciji, przyklei¢ tasme do
podtoza itd. Wszystko wedtug zasad podanych we
wczesniejszych rozdziatach.
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6. Sprzet i narzedzia

Wykonanie wodoszczelnych potgczen wiacznie z instalacjami towarzyszacymi
wymaga stosowania sprzetu i narzedzi o dobrej jakosci i niezawodnosci.

Stosowanie kleju Sikadur®
® Okulary
" Rekawice gumowe
® Maska do oddychania (w przypadku ztej wentylacji)
® Narzedzia do mieszania (mieszadto srubowe — nie napowietrza)
® Kielnia, packa, szczotka
® Tasma maskujgca

Sprzet do zgrzewania

® Pistolet na gorgce powietrze

® Zalecana dysza: 20 mm

® Szczotka druciana do czyszczenia pistoletu
Watek do dociskania
Nozyczki, noze

7. Certyfikaty

Hygiene Institute: Sprawozdanie z badan No. K-178989-09 na kontakt z woda pitng
zgodnie z wymaganiami KTW-Guideline of the Federal Environment Agency (UBA),
July 2009

Odpornosé na przerastanie korzeniami wg CEN/TS 14416
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